
Группа В22

М Е Ж Г О С У Д А Р С Т В Е Н Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т
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Сортамент
ГОСТ

8510-86

Hot-rolled steel unequal-leg angles. 
Dimensions

OKU 09 3100; 09 3200: 09 3300

Дата введения 01.07.87

1. Настоящий стандарт распространяется на стальные горячекатаные неравнополочные утолки. 
Стандарт полностью соответствует СГ СЭВ 255—76.
2. Размеры уголков, площадь поперечного сечения, справочные величины для осей и массы 

1 м уголков должны соответствовать указанным на чертеже и в табл. I.

И манне официальное 
★

Перепечатка воспрещена
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ГОСТ 8510-86 С. 4

Условные обозначения к чертежу и табл. 1:
В — ширина большей полки;
Ь — ширина меньшей полки;
I — толщина полки;

R  — радиус внутреннего закругления; 
г — радиус закругления полок;
J  — момент инерции;
/ — радиус инерции;

Хо, >ь — расстояние от центра тяжести до наружных граней полок;
JX}. — центробежный момент инерции.

(Измененная редакция, Изм. № 1).
3. По точности прокатки уголки изготовляют:
Л — высокой точности:
В — обычной точности.
4. Предельные отклонения по размерах» уголков не должны превышать указанных в табл. 2.

Т а б л и ц а  2

Г! р с д е л ь н о е  о т к л о н е н и е

Н о м е р  у г о л к а
н о  ш л ш и и е  п о л к и

п о  ш и р и н е  
п о л к и д о  6  п к л ю ч . о т  6 . 5  д о  9 п к л ю ч . с в .  9

А в А в А в

2,5/1.6-5/3,2 ± 1.0 +0.2
-0 .3

±0.3 — — — —

5.6/3.6—9/5.6 ± 1,5 +0.2
-0.4

*0.3
-0.4

*0.2
-0,5

+0.3
-0.5

— —

10/6.3-16/10 ±2,0 +0.3
-0.4

±0.4 +0.3
-0.5

+0.4
-0.5

+0.3
-0.6

+0.4
-0.6

18/11-20/12.5 ±3.0 — — — — +0.4
-0.7

+0,5
-0,7

5. Предельные отклонения по размерам уголков, изготовленных на станах, не оборудованных 
жесткими клетями, не должны превышать указанных в табл. 3 до 01.01.93.

Т а б л и ц а  3

П р е д е л ь н о е  о т к л о н е н и е

Н о м е р  у г о л к а
ПО т о л щ и н е  п о л к и

п о  ш и р и н е  
п о л к и д о  6  п к л ю ч . о т  6 , 5  д о  9  п к л ю ч . св. 9

А В А в А в

2.5/1.6-5/3.2 ± 1,0 +0,2
-0,3

+0.3
-0.4

— — — —

5,6/3,6-9/5,6 ± 1.5 +0.2
-0.4

*0.3
-0,5

+0.2
-0,5

+0.3
-0.6

— —

10/6.3-16/10 ±2,0 +0.3
-0.4

+0.4
-0,5

+0.3
-0.5

+0.4
-0,6

+0.3
-0.6

+0.4
-0,7

18/11—20/12.5 ±3,0 — — — — +0,4
-0,7

+0,5
-0,8

(Измененная редакция, Изм. № 1).
6. По согласованию изготовителя с потребителем предельные отклонения по толщине полки 

допускается заменять предельными отклонениями по массе, равными I s  %.
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С. 5 ГОСТ 8510-86

7. Отклонение от прямого угла при вершине не должно превышать 35'.
8. Притупление внешних углов полок (в том числе и угла при вершине) не контролируется. 
По требованию потребителя притупление внешних углов полок (в том числе и утла при

вершине) не должно превышать:
0.3 толшины полки — для уголков толщиной до 10 мм включ.;
3.0 — для уголков толщиной св. 10 до 15 мм включ.;
5.0 — для уголков толщиной св. 16 мм.
9. Уголки изготовляют длиной от 4 до 12 м: 

мерной длины;
кратной мерной длины; 
немерной длины;
ограниченной длины в пределах немерной;
мерной длины с немерными длинами не более 5 % массы партии: кратной мерной длины 

с немерными длинами не более 5 % массы партии.
Допускается изготоалял. уголки дтиной свыше 12 м.
8; 9. (Измененная редакция, Изм. №  1).
10. Предельные отклонения по длине уголков мерной длины или кратной мерной длины не 

должны превышать в миллиметрах:
+30 — при длине 4 м;
+50 — при длине свыше 4 м до 6 м включ.;
+70 — при длине свыше 6 м;
по требованию потребителя +40 мм — для уголков длиной свыше 4 до 7 м:
+5 мм на каждый I м свыше 7 м.
11. Кривизна уголков не должна превышать 0.4 % длины.
По требованию потребителя изготоаляют уголки, кривизна которых не превышает 0.2 % длины. 
Для уголков № 2,5/1,6 до 5,6/3,6 включ. кривизну проверяют на длине 1 м.
12. Скручивание вокруг продольной оси не допускается.
13. Размеры поперечного сечения уголка проверяются на расстоянии не менее 500 мм от торца 

штанги.
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